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Abstract of DE3825477 

The invention relates to a dividing apparatus which is constructed especially in the form of a portable 
circular saw. It includes an apparatus housing (1) in which a drive motor (2) is located. The latter 
simultaneously drives two tool spindles (7, 8) which are assigned to mutually opposite housing sides 
(9, 10) and on which in each case a dividing tool (15) can be secured. The apparatus can be operated 
in different ways, it being possible to use the two dividing tools (15) either alternately and in each case 
on their own or simultaneously and together In the dividing operation. 
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@ Insbesondere als Handkreissage ausgebildetes transportables Trenngerat 



Es handeit sich urn ein Trenngerat, das insbesondere als 
Handkreissage ausgebildet ist. Es enthatt ein Gerategehau- 
se (1), in dem sich ein Antriebsmotor (2) befindet. Er treibt 
gleichzeitig zwei Werkzeugspindein (7, 8), die einander ent- 
gegengesetzten Qehauseseiten (9. 10) zugeordnet sind und 
an denen sich jeweiis ern Trennwerkzeug (15) festlegen la&t. 
Das Gerat la&t sich auf verschiedene Arten betreiben, wobei 
die beiden Trennwerkzeuge (15) entweder alternativ und 
jeweiis fur sich allein oder aber gleichzeitig gemeinsam im 
Trennbetrieb einsetzbar sind. 



FIG.l 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein insbesondere als Hand- 
kreissage ausgebildetes transportables Trenngerat, mit 
einer motorisch zu einer Rotationsbewegung um ihre 
Langsachse antreibbaren Werkzeugspindel. an der sich 
ein insbesondere als Kreissagenblatt ausgestaltetes 
scheibenformiges Trennwerkzeug mitdrehbar festlegen 
laQt, das hierbei in Vorschubrichtung des Gerates gese- 
hen seitlich neben dem den Antriebsmotor enthaltenden 
Gerategehause angeordnet ist. 

Handkreissigen oder derartige Trenngerate verfu- 
gen bisher Qber ein den Motor enthaltendes Gehause. 
aus dem seitlich eine mit diesem Motor in Antriebsver- 



findet, und daQ die beiden Trennwerkzeuge altemativ 
und jeweils fiir sich allein oder gleichzeitig gemeinsam 
im Trennbetrieb einsetzbar sind. 
Ohne daB die Bearbeitung von der iiblichen Vor- 
5 schubrichtung des Trenngerates abweicht, lassen sich 
nunmehr auch in Eckenbereichen aufeinander zu lau- 
fende Sageschnitte durchfiihren. Je nachdem, welcher 
Sageschnitt gewiinscht ist. lafit sich dasjenige Trenn- 
werkzeug momentan verwenden, das, bei iiblicher Vor- 
10 schubrichtung gesehen. auf derjenigen Seite gehauselos 
ausgebildet ist, die der die zu bearbeitende Flache be- 
grenzenden Wand zugeordnet ist. Die Drehrichtung des 
jeweils im Einsatz befindlichen Sageblattes ist somit mit 
Bezug zur Vorschubrichtung immer korrekt, und es ent- 



bindung stehende Werkzeugspindel herausragt An ihr ts stehen einwandfreie Sageschnitte ohne Verletzungsge 



laBt sich das scheibenformige Trennwerkzeug, in der 
Regel ein Kreissagenblatt, losbar drehfest befestigen. Es 
fuhrt im Betrieb des Gerates eine Rotationsbewegung 
um seine mit der Achse der Werkzeugspindel zusam- 
menfallende Langsachse aus. Um ein Werkstuck zu zer- 
trennen, wird das TrenngerSt so positioniert, daB das 
Trennwerkzeug in Eingriff mit dem Werkstuck tritt 
bzw. treten kana Sodann wird das Gerat vorwartsbe- 
wegt, wobei die Vorschubrichtung quer zur Werkzeug- 
Drehachse und in der Ebene des Trennwerkzeuges ver- 
lauft Im Laufe der manuell venirsachten Vorschubbe- 
wegung erfolgt durch das in Werkstuckeingriff stehende 
Trennwerkzeug ein Materialabtrag am WerkstUck, der 
regelmaBig in einem linearen Trenn- bzw. Sageschlitz 
resultiert 

Soil eine Flache im Rahmen zweier sich treffender 
Sageschlitze durchtrennt werden, wobei die Flache seit- 
lich neben den gewiinschten Trennschlitzen durch zwei 
ebenfalls aufeinander zu laufende Wande begrenzt ist 
— 2.B. bei durchzufuhrenden Sagearbeiten an einer 35 
Zimmer-Holzdecke im Eckenberewh — , so gestaltet 
sich der Einsatz mit den bekannten Trenngeraten pro- 
blematisch. Denn abgesehen davon, daB die Handha- 
bung der hier regelmaBig zum Einsatz kommenden 
Handkreissage umstandlich ist, muB der eine der Sage- 
schnitte entgegen der eigentlichen iiblichen Vorschub- 
richtung vorgeiiommen werden. Dies kann zu Beschadi- 
gungen des zu trennenden Materials fuhren, bei unsach- 
gemSBer Handhabung kann die Sage auch wegen der 



fahr fiir die Bedienperson. Wesentliche Vorteile erge- 
ben sich damit beispielsweise bei der Herstellung bzw. 
Bearbeitung von Schattenfugen in 90° -Eckenbereichen. 
Von Vorteil ist auch die Moglichkeit, an den beiden 
20 Werkzeugspindeln verschiedene Werkzeugc anzubrin- 
gen, die wahlweise einsetzbar sind, ohne daB ein zeitauf- 
wendiger verletzungstr^chtiger Werkzeugaustausch 
stattzufinden hiitte. Zudem lassen sich exakte Paral- 
lelschnitte im Rahmen eines einzigen Trennvorganges 
durchfiihren, bei dem beide Trennwerkzeuge gleichzei- 
tig im Einsatz sind. 

ZweckmaBige Weiterbildungen des erfmdungsgema- 
Ben Trenngerates sind in den Unteranspriichen aufge- 
fiihrt 

Die Crfmdung wird nachfolgend anhand der beiiie- 
genden Zeichnung n^her eriautert. In der Zeichnung 

zeigen: 

Fig- 1 eine erste Bauform des erfindungsgemaBen. 
Trenngerates in perspektivischer schematischer Dar- 
stellung. wobei das eine Trennwerkzeug der Obersicht- 
lichkeit halber entfernt und nur gestrichelt angedeutet 
ist, 

Fig. 2 u. 3 vorteilhaf te Einsatzmoglichkeiten des erfm- 
dungsgemaBen TrenngerSltes und 

Fig. 4 eine weitere Ausfiihrungsform des TrenngerSts 
in Vorderansicht und stark schematisiert 

Bei den in der Zeichnung abgebildeten beispielhaften 
Ausftihrungsformen des Trenngerates handelt es sich 
um transportable Handkreissagen. Sie lassen sich unter 
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nunmehr "falschen" Werkzeug-Drehrichtung vom 45 gleichzeitigem Eingriff eines rotierenden Werkzeuges 



Werkstuck abheben und Verletzungen verursachen. 
Nachteilig ist auch das bei wechselnden Werkstuckma- 
terialien notwendige Auswechsehi des Kreissagenblat- 
tes. das relativ zeitaufwendig ist und bei dem man sich 
leicht Schnittverletzungen zuziehen kann. 

Der Erfindung liegt daher das Ziel zugrunde, ein 
Trenngerat gemaB der eingangs genannten Art zu 
schaffen, das bei einfachem, kostengiinstigem Aufbau 
die Bearbeitung von Werkstucken in Problembereichen, 
insbesondere in seitlich begrenzten Eckenbereichen, er- 
leichtert und das es es erlaubt, die Anzahl der erforderli- 
chen Werkzeugwechsel bei gleichzeitiger Verringerung 
der Verletzungsgefahr zu reduzieren. 

Dieses Ziel wird dadurch erreicht, daB eine zweite, 
-ebenfalls motorisch zu einer Rotationsbewegung an- 
treibbare Werkzeugspindel vorhanden ist, an der ein 
zweites Trennwerkzeug drehfest festlegbar ist, wobei 
die Drehachsen beider angetriebener Werkzeugspin- 
deln zusammenfallen oder mit Abstand parallel zuein- 



an einem WerkstQck entlangbewegen, und die hierbei 
gewShlte Vorschubrichtung ist in den Figuren jeweils 
durch Pfeil 6 angedeutet 

Die in Fig. 1 dargestellte Handkreissage verfugt Qber 
50 ein Gehause 1, in dessen Innerem ein gestrichelt ange- 
deuteter Antriebsmotor 2 angeordnet ist Er dient dem 
gleichzeitigen Antrieb zweier Werkzeugspindeln 7. 8, 
die entgegengesetzten Gehauseseiten 9, 10 zugeordnet 
sind, die sich mit Bezug zur Vorschubrichtung 6 gesehen 
55 seitlich am Gehause 1 befinden. Die Werkzeugspindeln 
7, 8 ragen mit einem Befestigungsende 14 quer zur Vor- 
schubrichtung 6 und insbesondere rechtwinkelig hierzu 
seitlich aus dem Gehause t heraus. 
An jeder Werkzeugspindel 7, 8 laBt sich unter Ver- 
60 niittlung des Befestigungsendes 14 ein scheibenfdrmiges 
Trennwerkzeug in Gestah eines Kreissagenblattes 15 
Idsbar und drehfest befestigen. In Fig. 1 ist nur an einer 



der Werkzeugspindeln 7 ein solches Kreissagenblatt 15 

^ befestigt, wahrend das Kreissagenblatt an der entge- 

ander angeordnet sind, daB die zweite Werkzeugspindel 65 gengesetzten Seite momentan abgenommen ist und 
der entgegengesetzten Gehauseseite zugeordnet ist, durch eine gestrichelte Andeutung ersetzt wurde. Im 
wobei sich das Gehause in Vorschubrichtung gesehen montierten Zustand beider Kreissagenblatter 15 wird 
zwischen den beiden montierten Trennwerkzeugen be- demnach das Gehause 1 quer zur Vorschubrichtung 6 



beidseits von einem Sagebiatt 15 flankiert und befindet 
sich somit, in Vorschubrichtung 6 gesehen, zwischen den 
beiden montierten Sageblattern 15. 

Unter Vermittlung des Motors und der beiden Werk- 
zeugspindeln 7» S iassen sich die zentrisch montierten 
Kreissagenblatter 15 zu einer Rotationsbewegung urn 
ihre Langsachsen 16 antreiben, die Drehrichtung tst 
durch Pfeil 17 verdeutlicht 

Zwar kdnnen bei einzelnen Varianten des erfindungs- 
gemSiBen Trenngerates die Drehrichtungen beider 
Trennwerkzeuge bzw. Werkzeugspindein 7, 8 einander 
entgegengesetzt sein, wenn man die gleiche Blickrich- 
tung gemaB Pfeil 18 quer zur Vorschubrichtung 6 und in 
Langsrichtung der Werkzeug-Drehachsen 16 wahlt 
Von besonderem Vorteil ist jedoch eine mit Bezug auf 
die Blickrichtung 18 identische Drehrichtung 17 beider 
Werkzeugspindein 7, 8 bzw. Sagenblatter 15, wie dies 
beim Ausfiihrungsbeispiel vorgesehen ist Zusatzlich fal- 
len beim Ausfiihrungsbeispiel die Drehachsen 16 beider 
Kreissagenblatter 15 zusammen, da die beiden An- 
triebsspindein 7, 8 koaxial zueinander angeordnet sind 
und aiich deren Langsachsen 19, 20 eine zusammenfal- 
lende Drehachse darstellen. 

Bei der Handkreissage gemaB Ftg. 1 handelt es sich 
vorzugsweise um ein Elektrogerit, das iiber ein Versor- 
gungskabel 21 mit elektrischer Energie versorgt werden 
kann, wobei der Betriebszustand iiber einen am Gehau- 
se 1 angeordneten Schalter 22 regulierbar ist 

Es ist zwar durchaus moglich, die Sage im Freihand- 
betrieb zu verwenden und entsprechend auszugestahen. 
Vorteilhaft und der Prazision der Sageschnitte zutrag- 
Uch ist aber eine Ausfiihrungsform, bei der am Gehause 
ein Auflageteil 3 angeordnet ist, wie dies auch betm 
Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 der Fall ist Dieses 
Auflageteil 3 hat zweckmaBigerweise Plattenform und 
kann daher auch als Auflageplatte bezeichnet werden. 
Die vom Gehause 1 wegweisende Seite des Auflageteils 
3 enthalt eine oder mehrere Auflageflachen 23, die in 
einer parallel zu den Langsachsen 19, 20 angeordneten 
Ebene verlaufen. Beim Ausfuhrungsbeispiel ist eine ein- 
zige, zusammenhangende Auflagefliche 23 vorgesehen. 
Mit dem Auflageteil 3 laBt sich die Handkreissage auf 
der Oberflache 5 eines zu bearbeitenden Werkstuckes 4 
oder eines anderen geeigneten Korpers auflegen, um 
beim nachfolgenden Verschieben der SSge in Vorschub- 
richtung 6, bei dem das Auflageteil 3 an der Oberflache 5 
entlanggleitet, eine Fuhrung fur die Lage des jeweils im 
Eingriff mit einem Werkstuck stehenden Kreissagen- 
biattes zur Verf ugung zu haben. 

Es ist von Vorteil, wenn das Auflageteil 3 in Vor- 
schubrichtung 6 gesehen vollstandig im Bereich zwi- 
schen den beiden montierten Kreissagenbiattern 15 an- 
geordnet ist, so daB die dem Gehause 1 abgewandten 
Sagenblattseiten vollstandig frei bleiben, wie man dies 
auch in den Fig. 2 und 3 erkennen kann. Diese MaBnah- 
me ermoglicht es, mit dem jeweiligen Sagebiatt 15 sehr 
nahe iii Eckenbereichen 24 zu sagen, wie dies anhand 
der Fig. 2 und 3 noch erlautert werden wird. 

Entsprechend den jeweiligen Gegebenheiten laBt sich 
die Kreissage in verschiedenen Betriebsarten betreiben. 
wobei die beiden Trennwerkzeuge entweder alternativ 
und wahlweise jeweils fiir sich allein zum Einsatz kom- 
men oder aber gemeinsam und gleichzeitig im Sagebe- 
trieb einsetzbar sind. 

Zur Eriauterung einzelner Betriebsweisen seien bei 
der nachfolgenden Beschreibung auch die Fig. 2 und 3 
mit einbezogen. Man erkennt die Oberflache 5 eines 
stellenweise zu durchtrennenden Korpers, die in den 



Fig. 2 und 3 in der Zeichenebene liegt Es kann sich bei 
der Oberflache 5 beispielsweise um die Oberflache einer 
Deckenkonstruktion handeln, die mit einer Schattenfu- 
ge versehen werden soil Die Fiache 5 ist an zwei Seiten 

5 jeweils von einer Wand 29, 30 begrenzt Beide Wande 
laufen beispielsweise rechtwinkelig aufeinander zu und 
sind rechtwinkelig zur Oberflache 5 ausgerichtet In den 
Fig. 2 und 3 verlaufen die beiden Wande 29, 30 senk- 
recht zur Zeichenebene, und die Fig. 2 reprasentiert ei- 

10 nen Zustand, wie er sich etwa in Draufsicht gemaB Pfeil 
Ilder AnordnungausFig. 1 ergibt 

Die Fig. 2 zeigt die Handkreissage im Betrieb. wobei 
in die Oberflache 5 im Eckenbereich 24 zur Wand 29 ein 
parallel zu dieser verlaufender Sageschlitz 31 einge- 

15 bracht wird. Die Vorschubrichtung ist wiederum durch 
Pfeil 6 angedeutet und weist in Richtung zur zweiten 
Wand 30. Daher wird in diesem Anwendungsfalle jenes 
Sagebiatt 15 zur Durchfuhrung des Trennvorganges 
verwendet. das an der zur Wand 24 weisenden Seite frei 

20 ist, so daB es ohne Behinderung sehr nahe an der Wand 
29 entlanggefuhrt werden kann. Bei diesem Sagevor- 
gang ist das lediglich gestrichelt angedeutete zweite Sa- 
gebiatt 15 von der zugeordneten Werkzeugspindel 8 
abgenommen, so daB es den Sagevorgang nicht behin- 

25 dert Ist der Sageschlitz 31 in der gewiinschten Weise 
fert]ggestellt» so wie dies in Fig. 3 angedeutet ist, kann 
ein zweiter, parallel zur anderen Wand 30 verlaufender 
SageschHtz 31' gefertigt werdea Dazu bedarf es nur 
eines Anbringens des zweiten Sagebiattes 15 an der 

30 bisher freibleibenden Werkzeugspindel 8. wahrend das 
in Fig. 2 im Einsatz befindliche Sagebiatt 15 nun seiner- 
seits von der zugeordneten Werkzeugspindel 7 abge- 
nommen ist und ebenfalls nur gestrichelt angedeutet 
wurde: Auch hier Mt sich das wirksame Sagebiatt 15 

35 sehr nahe an die Wand 30 heranfuhren. da das Sagenge- 
hause 1 von dieser Wand wegweist Gleichwohl kann 
auch hier die Vorschubrichtung 6 zur anderen Wand 29 
hinweisen, denn da die Drehrichtungen 17 der beiden 
Werkzeugspindein 7, 8 identisch sind, liegt jeweils die 

40 korrekte Werkzeug- Drehrichtung mit Bezug zur zu be- 
arbeitenden Oberflache 5 vor. 

ZweckmaBigerweise werden die Befestigungsenden 
14 der Werkzeugspindein 7, 8 jeweils mit einem Schnell- 
verschluB ausgestattet, so daB ein rascher, gefahrloser 

45 Werkzeugwechsel mdglich ist. 

Nicht notwendigerweise muB das momentan nicht 
benotigte Sagebiatt 15 von der zugeordneten Werk- 
zeugspindel abgenommen werden, wenn die Breite des 
zu sagenden Werkstuckes bzw. die Breite der abzusa- 

50 genden Werkstlickpartie geringer ist als der. Abstand 
zwischenden beiden Sageblattern 15 im montierten Zu- 
stand. Das nicht benotigte Werkzeug dreht in diesem 
Falle unbelastet mit 
Es versteht sich, daB zweckmaBigerweise jeder Werk- 

55 zeug-Befestigungsstelle an den beiden Gehauseseiten 9, 
10 ein nicht dargesteilter Werkzeugschutz zugeordnet 
ist, der die Bedienperson vor Verletzungen schiitzt und 
vor allem ein unbelastet mitdrehendes Werkzeug voll- 
standig abdeckt 

60 Mit dem erfindungsgemaBen Trenngerat lassen sich 
bei zwei gleichzeitig montierten Trennwerkzeugen 
auch sogenannte Parallelschnitte durchfiihren, mit de- 
nen zwei exakt parallel zueinander verlaufende, vom 
jeweiligen Werkstuck erzeugte Schnittiinien erzielt 

65 werden. Von Vorteil ist dabei, daB nur ein Arbeitsgang 
notwendig ist, da die beiden Schnittiinien beim Gerate- 
vorschub gleichzeitig erzeugt werden. 
Das Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 ist besonders 



kostengiinstig. da die beiden Werkzeugspindeln 7, 8 von 
den axialen Endabschnitten einer gemeinsamen einstuk- 
kigen Antriebswelie 34 gebildet sind. Sie durchzieht das 
Gehause 1 quer zur Vorschubrichtung 6 und durch- 
dringt auch gleichzeitig den Antriebsmotor 2, so daB auf 
eine zusatzliche Motonvelle verzichtet warden kann. 
Die Antriebswelie 34 steilt gleichzeitig auch die Motor- 
welle dar, so daB sich teure Zwischengetrtebe eriibrigen. 

Bei einem etwas aufwendigeren Ausftihrungsbeispiel 
ist der Antriebsmotor 2 neben der durchgehenden An- 
triebswelie34 angeordnet und verfiigt uber eine eigene 
Motorwelle, die uber ein Getriebe mit der Antriebswel- 
ie verbunden ist (nicht dargestellt). 

Es ist selbsiverstandlich auch moglich, die beiden 
Werkzeugspindeln 7, 8 jeweils separat auszubilden und 
mittelbar oder unmittelbar mit dem Antriebsmotor 2 in 
Antriebsverbindung zu setzen. 

Bei einem weiteren, nicht dargestellten Ausfiihrungs- 
beispiel sind in den Antriebsstrang zwischen dem An- 
triebsmotor 2 und der jeweiligen Werkzeugspindel ein 
oder mehrere Untersetzungsgetriebe zwischengeschal- 
tet, die es erlauben, auf mechanischem Wege unter- 
schiedliche Drehzahlen beider Werkzeugspindeln zu 
realisierea Auch eine elektronische DrehzEihlregelung 
ist mdglich, auBerdem kann jeder separat ausgebildeten 
Werkzeugspindel ein eigener Antriebsmotor mit eige- 
ner Drehzahlregelung zugeordnet werden. 

In einigen Anwendungsfallen ist es von Vorteil, wenn 
auch die Drehrichtungen der beiden Werkzeugspindeln 
7, 8 umschaltbar sind. Bei geanderter Drehrichtung 17 
ist es allerdings zweckmaBig, das jeweilige Sageblatt zu 
wenden, um die Richtung der Sagezahne an die verSn- 
derten Bedingungen anzupassea 

Wahrend bei den Ausfuhrungsbeispielen gemaB 
Fig. I bis 3 die beiden Werkzeugspindeln 7, 8 koaxial 
zueinander angeordnet sind, so daB in Einzelfallen eines 
der Sageblatter im Betrieb abmontiert werden muB, be- 
steht beim Ausfuhrungsbeispiel gemaB Rg. 4 eine der- 
artige Notwendigkeit nicht Bei dieser Ausfuhrungsform 
sind die beiden Werkzeugspindeln 7, 8 in Radialrichtung 
einander gegenuber versetzt und parallel mit Abstand 
zueinander angeordnet Jeder Werkzeugspindel 7, 8 ist 
ein eigenes Auflageteil 3, 3' zugeordnet, das sich an der 
in Radialrichtung von der anderen Spindel wegweisen- 
den Gerateseite befindet Beide Auflageteile 3, 3' sind 
also an entgegengesetzten Gerateseiten angeordnet. 
und zwar zum einen an der Gerate-Unterseite 36 und 
zum andern an der Gerate-Oberseite 37. Auch verlaufen 
die beiden Auflageteil- Ebenen insbesondere parallel zu- 
einander, und die die beiden Antriebsspindein 7, 8 ent- 
hahende Ebene ist rechtwinklig zu den beiden AuHage- 
teil-Ebenen angeordnet An beiden Werkzeugspindeln 
7, 8 ist ein Trennwerkzeug in Gestalt eines Kreissage- 
blattes 15 angeordnet, und ein Sageabschnitt 38 eines 
jeden der beiden Sageblatter steht ein StUck weit uber 
das nahere Auflageteil vor. Indem man das Gerat je- 
weils um 180" dreht, lassen sich zwei Geratestellungen 
realisieren. Dabei kann das dem jeweils auf einer Werk- 
stuck-Oberflache 5 aufliegenden Auflageteil zugeordne- 
te Kreiss^geblatt 15 in WerkstQckeingriff treten. wah- 
rend das jeweils andere Sageblatt mit Abstand (39) 
oberhalb der Werkstuck-Oberflache 5 angeordnet ist 

Von Vorteil ist es, wenn die Auflageteile 3 gegenuber 
dem jeweiligen Sagengehause 1 verstellbar sind, so daB 
eine Hohenversteliung moglich ist um die jeweils ge- 
wunschte Schnittiefe einstellen zu konnen. Bei der in 
Fig. 1 lediglich beispielhaft angedeuteten Schnittiefen- 
einstellung steht das Auflageteil 3 mit dem Gehause t 



uber teleskopartig ineinanderschiebbare und auseinan- 
derziehbare Stutzbeine 40 in Verbindung. Die Einstel- 
lung kann stufenlos erfolgen und die Fbcierung in der 
jeweiligen Stellung z.B. mittels Schraubelementen 44. 

5 Um Parallelschnitte verschiedener GroBen durchfuh- 
ren zu konnen, ist es zweckmaBig, wenn die Ebenen der 
Trennwerkzeuge quer zur Vorschubrichtung 6 variabel 
einstellbar sind, was z.B. dadurch erfolgen kann, daB die 
Werkzeugspindeln 7, 8 oder die Antriebswelie 34 tele- 

to skopartig in Langsrichtung verstellbar stnd. 

Allen AusfQhrungen ist gemeinsam, daB sich an den 
beiden Werkzeugspindeln gleichzeitig nicht nur gleich- 
artige, sondem auch verschiedenartige Trennwerkzeu- 
ge festlegen lassen. Es konnen z.B. Kreissageblatter und 

15 einfache Trennscheiben beliebig miteinander kombi- 
niert werden. Vorteilhaft ist auch die Moglichkeit zwei 
Kreissageblatter gleichzeitig anzubringen, die sich im 
Typ unterscheiden, wobei zweckmaBigerweise das eine 
Sageblatt grobverzahnt und das andere Sageblatt fein- 

20 verzahntist 

Um eine einfache Handhabung des TrenngerStes zu 
ermdglichen, ist es mit einem lediglich in den Fig. 1 bis 3 
sichtbaren Handgriff 46 versehen, der am Gehause 1 
angeordnet ist Er hat den Vorteil, daB er sich an die 

25 jeweilige Sagerichtung anpassen laBt, die unter UmstSn- 
den auch entgegen der Vorschubrichtung 6 weisen 
kann. Deshalb handelt es sich hier um einen verstellba- 
ren Handgriff, der vorzugsweise stufenlos in verschtede- 
ne Positionen relativ zum Gehause 1 verbracht und dort 

30 jeweils festgelegt werden kann. Zu diesem Zweck ist der 
Handgriff 46 beim Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig, 1 
verschwenkbar am Gehause 1 angeordnet, und die 
Schwenkachse fillt mit den Drehachsen der Werkzeug- 
spindeln 7, 8 zusammen oder ist parallel dazu angeord- 

35 net Die Schwenkebene der gemaB Doppelpfeil 47 ange- * 
deuteten Schwenkmoglichkeit ist rechtwinkelig zu den 
Drehachsen der Werkzeugspindeln ausgerichtet Die 
Verschwenkbarkeit ermoglicht es, den Handgriff 46 bei 
mit der Vorschubrichtung 6 zusammenfallender Sage- 

40 richtung an der Gerate-Ruckseite und bei entgegenge- 
setzter Sagerichtung an der Gerate-Vorderseite zu po- 
sitionieren. Der Griff kann auch nach oben ragend ange- 
ordnet werden, was auch das Tragen des Gerdtes er- 
leichtert Beliebige Zwischenstellungen sind mdglich, da 

45 die Verschwenkung stufenlos erfolgt Bei der beisptel- 
haften Griffausbildung gemaB Fig. 1 ist der Griff fiber 
eine hulsenformige Klemmhalterung 48 an einem mitti- 
gen zylindrischen Gehauseteil drehgelagert, und die je- 
weilige Griffposition lafit sich uber eine zwischen den 

50 beiden Teilen wirkende Klemmschraube 49 Idsbar fest- 
legen. 

Bei einfacheren Ausfiihrungsbeispielen l^t sich die 
Handgriffposition durch bloBes Umsetzen des Griffes 
variieren. 
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Patentanspruche 

1. Insbesondere ais Handkreissage ausgebildetes 
transportables Trenngerat, mit einer motorisch zu 
einer Rotationsbewegung um ihre L&ngsachse. an- 
treibbaren Werkzeugspindel, an der sich ein insbe- 
sondere als Kreissagenblatt ausgestaltetes schei- 
benformiges Trennwerkzeug mitdrehbar festlegen 
laBt das hierbei in Vorschubrichtung des Gerates 
gesehen seitlich neben dem den Antriebsmotor ent- 
haltenden Gerategehause angeordnet ist dadttrch 
gekennzetchnet, daB eine zweite, ebenfalls moto- 
risch zu einer Rotationsbewegung antreibbare 



Werkzeugspindel (8) vorhanden ist, an der ein zwei- 
tes Trennwerkzeug (t5) drehfest festlegbar ist, wo- 
bei die Drehachsen (19, 20) beider angetriebener 
Werkzeugspindeln (7, 8) zusammenfallen oder mit 
Absiand parallel zueinander angeordnet sind, daft 5 
die zweite Werkzeugspindel (8) der entgegenge- 
setzten Gehauseseite (10) zugeordnei ist, wobei 
sich das Gehause (1) in Vorschubrichtung (6) gese- 
hen zwischen den beiden montierten Trennwerk- . 
zeugen (15) befindet, und daB die beiden Trenn- 10 
werkzeuge (15) altemativ und jeweils fur sich allein 
Oder gieichzeitig gemeinsam im Trennbetrieb ein- 
setzbarsind. 

2. Trenngerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein einziger Antriebsitiotor (2) zum ts 
gemeinsamen Antrieb beider Werkzeugspindeln (7. 

8) vorhanden ist 

3. Trenngerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden Werkzeugspindeln 
(7, 8) von den axialen Endabschnitten einer gemein- 20 
samen einstuckigen Antriebswelle (34) gebildet 
sind. 

4. Trenngerat nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB die Antriebswelle (34) gieichzeitig die 
Motorwelle bildet, derart, daB der Antrieb der 25 
Trennwerkzeuge (15) getriebelos erfolgen kann. 

5. Trenngerat nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Motorwelle Ober 
ein Getriebe mit den Werkzeugspindeln in Verbin- 
dung steht 30 

6. Trenngerat nach einem der Anspruche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet, daB der Antriebsmotor 
(2) zwischen den beiden Werkzeugspindeln (7, 8) 
angeordnet ist 

7. Trenngerat nach einem der Anspruche 1 bis 6, 35 
dadurch gekennzeichnet, daB am Gerategehause 
(1) ein insbesondere plattenformiges Auflageteil (3) 
zur fiachigen Auflage an einem Werkstuck (4) 
oddgl. angeordnet ist das sich zumindest zum 
GroBteiJ und vorzugsweise vollstandig im Bereich 40 
zwischen den beiden Trennwerkzeugen (15) befin- 
det 

8. Trenngerat nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in Vorschubrichtung (6) des Gerats 
gesehen die beiden seitlichen Kanten des Auflage- 45 
teils (3) im Trennbetrieb jeweils von einem Trenn- 
werkzeug (15) flankiert sind. 

9. Trenngerat nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Werkzeugspin- 
deln (7, 8) bei gleicher axialer Blicicrichtung (18) 50 
betrachtet im Betrieb identische Drehrichtungen 
(17)aufweisen. 

10. Trenngerjlt nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Werkzeugspin- 
deln (7^ 8) bei gleicher axialer Blickrichtung (18) 55 
betrachtet im Betrieb einander entgegengesetzte 
Drehrichtungen aufweisen. 

11. Trenngerslt nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Drehrichtungen 
(17) der beiden Werkzeugspindeln (7, 8) umschalt- eo 
bar sind. 

12. Trenngerat nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB am Gehause (1) ein 
verstell barer und insbesondere um eine quer zur 
Vorschubrichtung (6) verlaufende Achse ver- es 
schwenkbarer Handgriff (46) zur Fuhrung des Ge- 
rats angeordnet ist. 

13. Trenngerat nach Anspruch 12. dadurch gekenn- 



zeichnet; daB der Handgriff (46) wahlweise in oder 
entgegen der Vorschubrichtung des Gerats wei- 
send anordenbar ist, wobei er zweckmaBigerweise 
auch in Zwischenstellungen fesdegbar ist 

14. TrenngerSlt nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die an den beiden 
Werkzeugspindeln (7, 8) gieichzeitig ahordenbaren 
Trennwerkzeuge (15) gleichartig sind. z-B. in Ge- 
stalt zweier Kreissagenblatter. wobei der Sage- 
blatt-Typ unterschiedlich sein kahn und z.B. hin- 
sichtlich der Zahnezahl und ZahngroBe Unterschie- 
de vorhanden sind. 

15. Trenngerat nach einem der Ansprtiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich an den beiden 
Werkzeugspindeln verschiedenartige Trennwerk- 
zeuge festlegen lassen. 

16. Trenngerat nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Werk- 
zeugspindeln (7, 8) in Radialrichtung und hierbei 
insbesondere in Hdhenrichtung des GerStes einan- 
der gegenuber versetzt angeordnet sind, wobei je- 
der Werkzeugspindel (7. 8) an der von der anderen 
Spindei in Radialrichtung wegweisenden Seite ein 
Auflageteil (3, 3') zugeordnet ist. derart, daB das 
Gerat wahlweise in einer von zwei um 180° gedreh- 
ten Geratestellungen einsetzbar ist. in denen je- 
weils eines der Auflageteile (3, 3') auf einem Werk- 
stuck (4) oddgl. auflegbar ist, wobei das diesem 
Auflageteil zugeordnete Trennwerkzeug (15) in 
Werkstuckeingriff bringbar ist. 

1 7. Trenngerat nach einem der Anspruche 1 bis 1 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Trennwerkzeuge 
(15) zur Schnitttief enverstellung mit Bezug zum zu- 
geordneten Auflageteil (3, 3') quer zu dessen Aufla- 
geflache (23) hdhenverstellbar sind 

18. Trenngerat nach einem der Anspruche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand der Ebe- 
nen der Trennwerkzeuge (15) quer zur Vorschub- - 
richtung (6) variabel einstellbar ist 
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